LCN

GEBAUDESTEUERUNGEN Technische Dokumentation

LCN und Motor/Rollladen (110v...230v)

LCN-Komponenten

LCN-R2H N L

- Braucht ein Busmodul
(z.B. LCN-SHS). 1 |

- Enthalt 2 Relais fur
1 Motor (Relais 1 und 2).

Rel.2

Relais 2 Relais 1

- Mit zweiten LCN-RZH Richtungsrelais Netzrelais
(Relais 3 und 4) auf
2 Motore erweiterbar.

2-fach Relaisblock

e - Verkabelung braucht
selbst erstellte Drahtbriicken (hier rosa dargestellt).

“ Tasten-Programmierung:

P-Anschluss zum HOCHfahren #A Relais: 10 - - - - - -

Busmodul

LonSiSHoL) RUNTERfahren ¥ Relais: 11 - - - - - -

L LCN-R6H N L

- Braucht ein Busmodul S
(z.B. LCN-SHS). 1 |

- Enthalt 6 Relais fur
=z 3 Motore (Relais 3 bis 8).

LA L

v
=

| ol o
b Relais 4 (6, 8) Relais 3 (5, 7)
; - Mit einem LCN-R2H Richtungsrelais Netzrelais
bR LCN (Relais 1 und 2) auf
6% Rel8...Rel3 LCN-R6H 4 Motore erweiterbar.
il i - Verkabelung braucht
o Sl e et selbst erstellte Drahtbriicken (hier rosa dargestellt).

M Tasten-Programmierung:

P-Anschluss zum HOCHfahren ¢ Relal S - - 1 O - - - =
(Lcr\%slsr{mscfsur‘m/ ) RUNTERfahren * Relais: - - 11 - - - -
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LCN-SR6 N L

- Enthalt ein eigenes
Busmodul. 1 | i

- Enthalt 6 Relais flr

rei 3 Motore (Relais 1 bis 6).
. . Relais 2 (4, 6) Relais 1 (3, 5)
- Mit einem LCN-RZH Richtungsrelais Netzrelais
Local Control Network .
iy LCN (Relais 7 und 8) auf
S i KEAERY 4 Motore erweiterbar.
’:,y ) C€ Sensor-/ 6x Relais = Verkabelung braUCht
oL Terere selbst erstellte Drahtbriicken (hier rosa dargestellt).
_- | |
EES R .
-ﬂ Tasten-Programmierung:

HOCHfahren #A Relais: 10 - - - - - -
RUNTERfahren ¥ Relais: 11 - - - - - -

L N LCN-R4M2H N L
AR gemacht fir
Motor/Rollladen @ @
| I | :
- Braucht ein Busmodul Lx | Lx | Lx
(z.B.LCN-SHS). T
Rel.1
S=ZEl==22l | Enthalt 8 Relais fiir 4x2 Rel.aism :8) T 1'(3 =
Motore, 4 Motor-Paare, Richtungsrelais Netzrelais
Local Control Network LCN a|30 Je 2 Motore
4x2@ LCN-RAM2H gemeinsam gesteuert.
AVAYAYAY
gl 4x2-fach Motorakior - Verkabelung intern
e el il vorgegeben, kein weiterer Aufwand nétig.
Tasten-Programmierung:
S HOCHfahren #A Relais: 10 - - - - - -
(LCNB—uss»—qmsi—dsur‘—col ) RUNTERfahren * Relais: 11 - - - - - -
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Einrichten

Relaisblock manuell am P-Anschluss aktivieren (LCN-PRO, Anschlisse):

=

g Al
M7 EG Matar/Rollo Siid: Anschliisse R
o

T - .Pnscl'il.m_—- - Pns::l'il.m_—- CE -Anschluss:

Angeschl. Peripherie: Relais
[TE.I'—TLHX kcrnv. Taster . V] [keine ']. == Kein Binar-Sensor angeschlossen
Tastenlayout wahlen >> || | Verhalten: —Relais: Rolladensteuerung:

[ Tastenspemung Tab. A zulassen [K.ein |R-Empf ./ Impulszahler '] Rolladen auf Relais 1.4
Folladen auf Relais 5.8

“Taster: it Zei
Ercennung Tastenfunkdion Lang: it Zertbvjegrenzung Sk
o= 3 Umschattzeit Rolladen:
[7] BS4 Motor-Positionierung aldiv
["] Transponderieser LCN-UT —Relais: Status-Kommandos:-
[C] Dimmer am |-Anschluss 2 ||| 7] Relais 1..4 (Taste C1.C4)

[7] Relais 5..8 (Taste C5.C8)

L %

Nun die Bedientasten. Hier finden Sie die Kommandos in der LCN-PRO.
Hier im Beispiel ist "Rolladen auf Relais" ausgewahlt und Motor1 auf "HOCHfahren"

" M7 SHS SHS SHS SHS SHS: Kommando auswahlen |2 [
=
| In Bearbeitung: Taste Al Belegung 1 (KURZ)
—Kommanda:

Unprogrammiert i@ Rellladen auf Relais 71 Rollladen an Ausgangen

Leerdcommando

ﬁ:g:gg: ckemn Die folgenden Rollladen-Einstellungen wurden vom Zielmodul gelesen:

Ausgang: Relativ || Reollladen auf Relais 1.4 [/] Rellladen auf Relais 5..8

Dynamische Gruppen Rolladen auf R1+R2: Rolladen auf R3+R4: | Rolladen auf R5+R6: Rolladen auf R7+RE:
LED-5Steuerung
GT-Heligkeit [HOCHfahren = |(— ~]I[= ~|[= -
Lichtszenen

Motor Pasition Tatzachliche Relaizparameter
Motor/Rolladen 5 . :

HElgs |

Audio

Regler

Felais
Relais-Timer
Statuskommandos Al
Statusmeldungen Oolzic 7 s
Sende Tasten fis i
Sende Tast. verz.
s EIM EIM EIM EIM
Speme (Zeit

ol g AUS AUS AU
Zahlen/Rechnen
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Die 2-Knopf-Bedienung (empfohlen):

=} {3 Taste Al = Zknopf RUNTERfahren
=1 ¥[1] Ziel: M7 EG Motor/Rollo Sid = (+)

Kurz Relais:11-- ---- = (+)
Lang: Relais: 11-- -——-- = (+)
Los: Relais:0--- ---- = (+)
[2] Hinzufigen

=} {3 Taste A2 = Zknopf HOCHfahren
=1 ¥[1] Ziel: M7 EG Motor/Rollo Siid = (+)

Kurz- Relais: 10-- ---- - (+)
Lang: Relais:10-- ---- = (+)
Los: Relais:0--- ----- (+)
[2] Hinzufigen

Die 1-Knopf-Bedienung:

=}-¢y Taste A3 - 1knopf Hoch/Stop/Runter/Stop/...
=+¥[1] Ziel: M7 EG Motor/Rollo Sid = (+)

Kurz Relais:U U -- ---- - (+)
Lang: Relais-U U -- ---- = (+)
Los: Unprogrammiert = (+)

E Hinzufugen

Die 2-Knopf-Bedienung mit Lamellemverstellung (Jalousie):

=) aste = op renfLamelle
- Taste A4 - 2knopf RUNTERfahren/Lamell
=+ ¥[1] Ziel: M7 EG Motor/Rollo Sid = (+)

Kurzz Relais:-1-- ---- = Erst das RichtungsRelais setzen...
Lang: Relais:11-- ---- - (+)
Los: Relais:0--- ----*= (+)
= ¥[2] Ziel: M7 EG Motor/Rollo Sid = (+)
Kurzz Relais-Timer: 1--- ---- in 1.02 Sek = __dann NetzRelais per Zeit

Lang: Unprogrammiert = (+)
Los: Unprogrammiert = (+)
[] Hinzufugen
=1-¢3 Taste A5 = 2knopf HOCHfahren/Lamelle
=1 ¥[0] Ziel: M7 EG Motor/Rollo Sad = (+)

Kurz- Relais:-0-- ---- = Erst das RichtungsRelais setzen...
Lang: Relais: 10-- ---- = (+)
Los: Relais:0--- ---- = (+)
= ¥[2] Ziel: M7 EG Motor/Rollo Sid = (+)
Kurz: Relais-Timer: 1--- ---- in 1.02 Sek = _dann NetzRelais per Zeit

Lang: Unprogrammiert = (+)
Los: Unprogrammiert = (+)
] Hinzufugen

Stand 10.2020 WST/BK Seite 4 von 5
ITﬂ ISSENDORFF KG Magdeburger Str.3 30880 Rethen Tel: 05066 99 80 www.LCN.eu Einfach. Besser. Zukunftssicher.




LCN

GEBAUDESTEUERUNGEN

Technische Dokumentation

LCN-UMR (Unterputzdose)
- Enthalt ein eigenes Busmodul.
- Enthalt 2 Ausgange via Relais fur 1 Motor

Tasten-Programmierung:

HOCHfahren A HOCHfahren

RUNTERfahren ¥ RUNTERfahren

Hier finden Sie die Kommandos in der LCN-PRO.
Hier im Beispiel ist "Rolladen auf Ausgange" ausgewahlt und das Auswahlmeni aufgeklappt.

-

Zentral-Kommandos

M10 UMR UMR UMR UMR UMER: Kommando auswahlen

2. . |

Kommando:

Unprogrammiert
Leercommando
Ausgang

Ausgang: Flackem
Ausgang: Relativ
[ynamische Gruppen
LED-5Steuerung

G T-Hellighkeit
Lichtszenen

Motor Position

Audio

| ® Rollladen af Relais

.
Pt

In Bearbeitung: Taste Al Belegung 1 (KURZ)

@ Rollladen an Ausgangen

Einknopfbedienung
ptbedienung
HOCHfahren
RUMNTERfahren
STOP/Ausgange ALIS
Lamellen-Timer

Das LCN-UMR ist prinzipiell ein LCN-UPP mit Relais-Modul LCN-R2U. Es werden die
elektronischen Ausgange Uber Relais herausgefiihrt. Beim LCN-UMR ist das ein kompaktes
Modul.
Auf den vorigen Seiten ging es um Hutschienen-Modulen mit Relais. Beim LCN-UMR geht
es um Ausgange. Fur Zentral-Kkommandos braucht es also [1]-Relais-Kommandos und
[2]-Ausgange-Kommandos.
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