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Konfigurationsprogramm fiir den LCN-Bus
LCN-PRO istdas Werkzeug des Installateurs.

Er kann im Biro Module vorprogrammieren (Offline-Betrieb) und spéater in die Anlage
Ubertragen. Bei direkter Verbindung zur Anlage (Online-Betrieb) werden die Daten gleich
an die Module Ubertragen. Die LCN-PRO arbeitet mit einer Projektdatei (Datenbank), in der
die Programmierung der Module gespeichert wird. Sie konnen mit der LCN-PRO beliebig
viele Projekte parametrieren. Fir jedes wird eine eigene Projektdatei angelegt.

Der Start

Beim ersten Start der LCN-PRO kann direkt zwischen dem Online oder Offline-Betrieb
gewahlt werden. Sollten Sie sich bereits mit einer Anlage verbunden haben, kdnnen Sie
direkt die verwendete Schnittstelle (COM1, etc. oder TCP/IP) auswahlen und so in den
Online-Betrieb wechseln.

Falls kein Kontakt zur Anlage besteht, arbeitet die LCN-PRO im
Offline-Modus. Im Offline-Modus werden alle Anderungen in die
Datenbank eingetragen und die geadnderten Module spater im
Online-Modus markiert (Handsymbol). |Ihre Parametrierung
kann dannin die Anlage tbertragen werden.

Beim erstmaligen Kontakt zu einer bestehenden Anlage kann

die LCN-PRO die Anlage komplett auslesen oder nur “Name &
Kommentar” der Module. Beim kompletten Einlesen wird eine
Projektdatenbank neu erstellt, dies kann einige Minuten dauern.
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Bei jedem weiteren Start des Projekts werden nur die Anderungen aktualisiert.
Das Lesen von “Name & Kommentar” gibt einen schnellen Uberblick (iber die Anlage.

Dank Multi-Tasking kann die Anlage wahrend des Auslesens schon modifiziert werden:
Klicken Sie einfach auf die Funktion eines Moduls und die LCN-PRO liest diese zuerst aus.

Kommentare
Ab der Version 3.1 kdnnen Kommentare auch an einzelnen Tasten, Ausgangen, usw. in
den Modulen abgespeichert werden, so dass jede Programmierung auch nach Jahren
leichter nachvollziehbar ist.
Die Anzahl der Zeichen betragt ab Modul Seriennummer:

0A... 300 Zeichen (ab Baujahr 2000)

OE...432 Zeichen (ab Baujahr 2004)

10... 528 Zeichen (ab Baujahr 2006)

Vorlagen

Im Offline-Modus kénnen per Drag & Drop Module in ein Projekt eingefligt werden. So kann
ein Projekt vorprogrammiert werden, ohne vorher die Anlage ausgelesen zu haben.

Eine weitere Moglichkeit ist aber auch das Vorprogrammieren einer Anlage ausgehend von
eigenen erstellten Vorlagen. Ganze Anlagen lassen sich auf diese Weise programmieren,
ohne dass ein einziges Modul eingebaut ist.

Diese Art der Programmierung kann eine gro3e Erleichterung bei der Programmierung
grof3er Objekte sein, wenn sich &hnliche Programmierungen wiederholen.
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Bedienung

Die LCN-PRO lasst sich auer mit der Maus auch sehr gut per Tastatur bedienen. Die
wichtigsten Tasten dabei sind:

ENTER, ESC, TAB, Pfeil- und die Funktionstasten.

Anleitung

Fir weiterfihrenden Informationen zum Programm steht lhnen auf der LCN-PRO CD im
Ordner Dokumentation die Online-Hilfe als Druckversion zur Verfligung.

Dokumentation

Die gesamte Programmierung und die Kommentare kénnen mit der LCN-PRO ausge-
druckt oder als Datei gespeichert werden, so dass eine Anlage sehr leicht dokumentiert
werden kann.

Unterstiitzung élterer LCN-Module

LCN Module werden ab dem Baujahr 1997 unterstutzt, altere Module nur bedingt. Rufen
Sie dazu bei uns in der Hotline unter 05066 998844 an.

Systemvoraussetzungen
Betriebssystem: -Windows alle Server Varianten ab 2008 oder neuer

- Windows alle Versionen ab 7 als Starter Edition oder hdher/neuer
Hardware: -min. 1 GHz CPU (empfohlen 2 GHz)

-min. 1 GB RAM (empfohlen 2 GB)

- CD-ROM Laufwerk

- frei USB-Schnittstelle

- 6 MB Festplattenspeicher fur Installation und Betrieb




®
LC N -P RO Local Control Network

- Gebaudeleittechnik in Perfektion

Installationsanleitung

Menii Optionen: Hier kénnen
Sie Sprache andern oder z.B.
ein Generalpasswort eingeben.

Gruppen-Plan: Zeigt alle
programmierten Gruppen an.

Projekt-Plan - Die Arbeits-
Ansicht: Zeigt alle Module der
Anlage und bietet sie zur
Parametrierung an.

Symbole

¢ Modul ist Offline

«f " Modul ist Online

v! Lichtszenen ausgel./vorh.
f Modul ist unprogrammiert
x unprogr. Modul ist Offline

o

Modulprogrammierung ist
nicht identisch mit Datenbank
Modul/Option wartet

auf das Auslesen

Projekt

Modt

Funktions-Plan: Buttons zum : zeigt
Hilft bei der Suche nach Fehlern: Online/Offline das Sende- &
Zeigt an, von wo Ausgénge, etc. schalten Empfangsverhalten
gesteuert werden.
Telegramm-
zahler

Fenst
des PC- Listet Fehler-Meldungen wie: Modul ist
Kopplers passwortgeschiitzt, Modul verweigert
B Ausfiihrung oder Modul ist nicht im
u

Programmiermodus, etc.!

iandbedienung  Ansich. - Optionen Hs
|[+ Onine X afine

-Plan | -Obersichi Eluppen Plan | -Dbersicl

[ 10 K6 Fir Ausgang

=

= ¥ Projekt

Ei Segment 0 (Lokal (Seq 0)) (3/0 Module)
&+ Modul 5_KG Flur Treppe + [Flurlicht und Bewegungsmelder
ER4: | Modul 10 KG Flur Ausgang - [Flurlicht und Temp.Sensor
1 Modul Eigenschaften = [(+) Vorlagen-Fenster
L Schwellwerte

Meldungen

Vorlager: [ Projekidatei Varagen | (5]

= (L) Vorlagen

' Regler
+/ ¢ Lémpchen
+"%. Lampchen-Summen
/'@ Periodischer Zeitgeber
&, Transponder Codes = [(+)
/A9 Lichtszenen

= [ Tasten-Tabelle A

m

Ihre Programmierungen (Module)
- abspeichern und aufrufen
Papierkorb
Sobald Sie ein Modul Iéschen, wird
es hier

® 3 $tandard Vorlagen
[ 1 Musterkoffer (LCN-MK0)

| {2 Benutzer Verlagen

#{ Wind:, Regen- Lichtsensor [LCNAWRLES5)

er

wird mit der Projek(date\

gespeichert, d.h. bei einem neuen
Projekt ist er wieder leer!

Papistkorb

[ -3 Gelssehte Programmierungen

= (aTaste1 ~[(+)
] z 1: S0. M10 KG Flur Ausgang - [Flurlicht

«T Los: Ausg.1: Rampe stop * [Dimmer Stop
/2] Ziel: nicht programmiert - [(+)

Kurz: Ausg.1: UMschalten. Rampe: 1.00 Sek = [Schalten
4] Lang: Ausg.1: UMschalten, Rampe: 5.00 Sek - [Schalten langsam

3 alefischen | Arzah man

BusMonior

ENE

=

(3 Taste 2 = [(+)
@ () Taste 3 +[(+)
@ () Taste 4 - [(r)
. = @) Taste 5 = [(+)
Modul ist passwortgeschiitzt = @ Taste 6 - [(r)

= @) Taste 7 = [(+)
@ Taste 8 - I(+)
B Tasten-Tabelle B
% B Tasten-Tabelle C
2

Tasten-Tabelle D

Modul/Option wird ausgelesen

Modul/Option wird programmiert

Lk
B8

Modul wird nicht unterstitzt

Kommentare
Hier werden die Kommentare
angezeigt, die Sie im Modul
gespeichert hinterlegt haben.
Erscheinen auch Im Modulprotokoll.

Bus-Monitor
Hier kdnnen Sie sofort kontrollieren,
ob lhre Programmierung stimmt!

/@ Modul 254 KG Parlyraum - [Efiekllicht

2
B
)
(T Modul/Option nicht ausgelesen L
=
L2

(Baujahr vor 1997)

16:24:09 an HOL0 husg.1: Ulschalt A
16:24:09:2 an LERD Pos.Quitting
16:24: 09 Statusl Ausg.1: 223
16:24:00: Stavusl husg.1: 32%
16:24:00: StavusL Ausg.l: 42%
16:24:10:468 - MOl0 StarusL Ausg.l: l00%
16:24: 54 an MODS Relais UU-

16:24: 54 an LDED Pos. Quitt:

iC- 510t sieamtts Craruell Hetabe Li0R nnnw
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[Zeige Namen

& 3

Shatus

[ Anzeige pausieren

¥

Technische Angaben und Abbildungen sind unverbindlich. Anderungen vorbehalten.
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