Manual de Instalacion Local Control Network LCN(@-PRO

Programade configuracion del bus LCN

LCN-PRO es la herramienta para el instalador.

Puede programar previamente los médulos en la oficina (operacion offline) y transferirlos
al sistema mas tarde. Con una conexion directa al sistema (funcionamiento en linea), los
datos se transfieren inmediatamente a los mddulos. EI LCN-PRO trabaja con un archivo de
proyecto (base de datos) en el que se almacena la programacion de los médulos. Puede
parametrizar cualquier nimero de proyectos con el LCN-PRO. Se crea un archivo de
proyecto distinto para cada uno.

Elinicio

Al iniciar el LCN-PRO por primera vez, puede elegir directamente entre el funcionamiento
en linea o fuera de linea. Si ya se ha conectado a un sistema, puede seleccionar directa-
mente lainterfaz utilizada (COML1, etc. o TCP/IP) y pasar asi al modo online.

Si no hay contacto con el sistema, el LCN-PRO funciona en modo offli
ne. En el modo offline, todos los cambios se introducen en la base
de datos y los médulos modificados se marcan posteriormente en
el modo online (simbolo de la mano). Su parametrizacion puede
entonces transferirse al sistema.

Cuando se contacta por primera vez con un sistema existente, el
LCN-PRO puede leer el sistema completo o sélo el "Nombre y
Comentario" de los modulos. Al leer en el sistema completo, se
crea una nueva base de datos de proyectos; esto puede tardar
unos minutos.
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Cadavez que seinicia de nuevo el proyecto, s6lo se actualizan los cambios.
Lalectura de "Nombre y comentario” ofrece una vision rapida de la instalacion.

Gracias a la multitarea, la instalacion puede modificarse ya durante la lectura: Basta con
hacer clic enla funcion de un médulo para que el LCN-PRO lo lea primero.

Comentarios

A partir de la version 3.1, los comentarios también pueden almacenarse en botones
individuales, salidas, etc. de los médulos, de modo que cada programacion puede ser
rastreada mas facilmente incluso después de afios.

Elnamero de caracteres es el del nimero de serie del moédulo:
OA... 300 caracteres (desde el afio de fabricacién 2000)
OE... 432 caracteres (desde el afio de fabricacion 2004)
10... 528 caracteres (desde el afio de fabricaciéon 2006)
Plantillas

En el modo offline, los médulos se pueden insertar en un proyecto arrastrando y soltando.
De este modo, se puede preprogramar un proyecto sin tener que leer el sistema de
antemano. Otra posibilidad es programar previamente un sistema basado en sus propias
plantillas. Se pueden programar sistemas enteros de este modo sin necesidad de instalar
un solo médulo. Este tipo de programacion puede ser un gran alivio a la hora de programar
objetos grandes si se repite una programacion similar.
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Operacion
Ademas del raton, el LCN-PRO también se puede manejar muy bien a través del teclado.
Las claves masimportantes son: ENTER, ESC, TAB, flechasy teclas de funcion.

Instrucciones

Para mas informacién sobre el programa, la ayuda en linea esta disponible en version
impresaen el CD de LCN-PRO en la carpeta de documentacion.

Documentacién

Toda la programacion y los comentarios pueden imprimirse con el LCN-PRO o guardarse
como archivo, de modo que se puede documentar un sistema muy facilmente.

Apoyo alos médulos LCN mas antiguos

Los moédulos LCN son compatibles a partir del afio de fabricacion 1997, los médulos mas
antiguos so6lo condicionalmente.

Requisitos del sistema
Sistema operativo: - Windows todas las versiones de servidor a partir de 2008
- Windows todas las versiones a partir de 7 como Starter Edition o
superior/nuevo
Hardware: - CPU de 1 GHz como minimo (se recomienda 2 Ghz)
-Minimo 1 GB de RAM (recomendado 2 GB)
- Unidad de CD-ROM
-interfaz USB gratuita
- 6 MB de espacio en el disco duro paralainstalacion y funcionamiento
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Opciones menu: Se puede
cambiar el idioma o p.e.

ingresar una contrasefia general

Plan de grupo: Muestra todos
los grupos programados

Plan del proyecto:

Muestra todos los médulos de

la instalacion y los muestra para

su programacion.
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Médulo fuera de linea
Médulo en linea
Escenas de luz leidas/existente

El médulo no esta programado

Sin programar.
El médulo esta desconectado

La programacion de los médulos
no es idéntico a la base de datos
para la lectura

Médulo/opcion se leera

El médulo esta protegido por
una contrasefia

Médulo/opcién no leidos

El médulo/la opcién han sido
programados

El médulo no es

Plan de funciones: Botones para Estadisticas: Visualizacion Ventana de mensajes
Ayuda a encontrar fallos: cambiar en muestra el del estado del Enumera los mensajes de error como:
Muestra desde donde se linea/fuera comportamiento de  acoplador PC El médulo esta protegido por
controlan las salidas, etc. de linea nansnislon contrasefia, ejecucion del médulo

& recepcion " by
Z Actividad denegado o el modulo no esta
Contador de del Bus en modo de programacion, etc.

telegramas

Datel  Zearbeten Handbedienung  Ansichc - Optionen  Hu
DS dES e o] |[Von Ko Cowne  SEEEHEE
Projekt-Plan | -Obersicht | Gruppen-Plan | -Dbersicht | Funktions-Plan | Statistiken L
Meldungen
Modk  [{GF 10 KG Flur Ausgang v
= EX Projekt

=-E Segment 0 (Lokal (Seg 0)) (3/0 Module)

@ Modul 5_KG Flur Treppe - [Flurlicht und Bewegungsmelder

BV 10 K5 Flur Ausgan - (Flurict ind Temp Sensor]
‘"{: Modul Eigenschaften = [(+) Ventana de plantillas
VL Schwellwerte Guarde y consulte su programacién
V& Regler (médulos)
+"§ Lémpchen
2 Lampchen-Summen
V'@ Periodischer Zeitgeber
&, Transponder Codes = [(+)
/A Lichtszenen

Vorlagen | Projekidatei Voregen v | (23]

= ) Vorlagen

{2 Standard Vorlagen

15 Musterkolfer (LCN-MKD)

1) Wind- Regen-, Lichtsensor [LCN-WRLEE]
15 Beruizer Vorlagen

Papelera de reciclaje
En cuanto se elimina un médulo, éste se
se guarda aqui. La papelera de reciclaje x|
se guarda con el archivo del proyecto Papietkorh
= EH Tasten-Tabelle A es decir, cuando se inicia un nuevo [ & Gelaschte Pragrammierungen
= (3 Taste 1 -[(+) iproyecto esté de nuevo vacio ‘
=TT Ziel: S0. M10 KG Flur Ausgang - [Flurlicht
Kurz: Ausg.1: UMschalten, Rampe: 1.00 Sek - [Schalten
Lang: Ausg.1: UMschalten. Rampe: 5.00 Sek - [Schalten langsam

2 ale lischen Anzahl max

Los: Ausg.1: Rampe stop * [Dimmer Stop — b
T2 Ziel: nicht programmiert - [{+) s Montar
GTaste 2 + 1) 16:24:09:218 - LIRO an HOIO husg.l: UMschaliA
. 16:24:09:250 - MO0 an LDRO Pos. Quittung
) Taste 3 - I(+) Comentarios 16:24:09:468 - MO0 Srarusl husg.l: 22%
(2 Taste 4 = [(+) Aqui se pueden ver los comentarios 16:24:09:562 - MO10 Statusl husg.l: 3%
@ Taste 5 - [(+) que se han almacenado en el médulo. 16:24:03:687 - MOLO Statush kusg.l: 423
4 4 16:24:10:465 - MO0 StavusL kusg.l: 100%
@ Taste 6 [(+) También aparecen en el

@ Taste 7 - [(+) registro del médulo. 16:24:54:312 - LPRO an MOOS Relais UU-- -
& Taste 8 - [(+) 16i24: 54942 - 1005 an LPRO Pos.Quittung
Monitoreo del bus 16:24:54:375 - M00S Statusl Relads 1100 0001Y

[ Tasten-Tabelle B i e
[ Tasten-Tabelle C Aqui puede comprobar inmediatamente
& Tasten-Tabelle D si su programacion es correcta.

@ Modul 254 KG Partyraum - [Effektlicht

I >

[JZeige Namen [ Anzeige pausieren
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(Afio de fabricacion anterior a 1997)

Las especificaciones técnicas y las ilustraciones no son vinculantes. Sujeto a cambios sin previo aviso.
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